
bioetanolul

Vehicol Ford Focus Flexible Fuel (E85)

Source: Verein Regionaler Brennereien e.V., 2007

Cerinte tehnologice
Practic etanolul poate fi folosit ca si un produs de substitutie 

pentru motoarele pe baza de petrol. Pentru un procent de pana 

la 5% etanol in petrol nu sunt necesare modificari din punct de 

vedere ethnic ale motorului. La concentratii mai ridicate puterea 

caloric mai scazuta a etanolului ( 29,3 MJ/Kg-cu 33% mai scazuta 

comparative cu petrolul premium) este compensate prin cresterea 

nivelului de combustibil in amestecul combustibil-aer.

In vehiculele “flexi-fuel” aceste modificari de natura tehnica au 

fost realizate in prealabil de catre producatorii de motoare. 

In Europa masini cu motoare modificate sunt oferite de catre 

Volvo, Ford si Saab.

In plus este posibila modificarea vehiculelor mai vechi cu 

ajutorul echipamentelor aditionale care au scopul de a regula 

temperatura si procentul de amestec de combustibil injectat 

in functie de cerintele motorului in cauza.
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Aspecte ecologice
Producerea de biocombustibili folosind metode ecologice 

primeste din ce in ce mai multa atentie datorita cresterii 

cererii pentru acest tip de combustibil si Directivei Europene 

asupra energiei din surse regenerabile. Pentru a promova 

sustenabilitatea in procesul tehnologic si utilizarea 

biocombustibililor, UE a inclus recent o directiva Europeana 

(2009/28/EC) ce ia in considerare aspect ecologice 

(Articolul 17). Aceste criterii cu privire la sustenabilitate

intentioneaza sa promoveze bio diversitatea si reducerea 

emisiilor de CO2.

•	 contitatea de emisii de gaze cu efect de sera prin folosirea 

biocombustibililor trebuie sa duca la o reducere de cel 

	 putin 35%

• 	incepand cu anul 2017 reducerea emisiilor de gaze cu 

	 efect de sera trebuie sa fie de cel putin 50%

• 	Unitatile de productie care isis incep activitatea dupa anul 

2017 trebuie sa atinga o reducere a emisiilor de gaze cu 

efect de sera de cel putin 70%

UE a stability valori standard aplicabile in diferite sisteme 

de productie de etanol, care trebuie sa fie calculate prin 

folosirea unor metodologii specifice. Calculele UE au 

determinat de asemenea un foarte bun echilibru intre valoare 

energetic si emisiile de gaz cu effect de sera in cazul folosirii 

combustibililor regenerabili in procesele de productie. 

In plus normele permit aditia de ETBE ( etil teritar butil eter) de pana la 

15%. ETBE consista in 47% etanol si 53% isobutan. Acesti asa numiti 

eteri sunt caracterizati de cifre octanice ridicate si datorita acestei 

calitati sunt adaugati combustibililor fosili pentru a ai imbunatatii.

Tehnici de productie
Baza manufacturieri etanolului este zaharul, care este obtinut direct 

din plante bogate in zahar(trestie de zahar), sau parti ale plantelor 

(sfecla de zahar). Plantele bogate in amidon (cereale, porumb) sunt 

materie pentru producerea de alcool. In acest moment, proiectele 

de cercetare cauta sa obtina etanol din celuloza, pentru ca biomasa 

ce nu serveste productiei de hrana sa poate fi folosita la producerea 

etanolului. 

In general producerea bioetanolului implica trei faze:

1. Distrugerea enzimatica/dizolvarea compusilor glucidici cu masa 

moleculara mare (celuloza) in zaharuri simple (glucoza)

2. Conversia zaharului in alcool si CO2 folosind procesul de 

	 fermentatie alcoolica

3. Purificarea alcoolului:distilarea si eliminarea apei (rectificare, 

deshidratare)

Ce este bioetanolul?
Bioetanolul este descris legal ca fiind etil alcool obtnut din 

biomasa, avand un continut de alcool de cel putin 99%. 

Bioetanolul poate fi folosit drept combustibil alternativ fie in 

stare pura sau ca aditiv la petrol. Sunt o varietate de mixturi 

cu proportii variate de etanol/petrol in care E indica proportia 

etanolului in mixtura. (e.g. E85)

Un amestec de 95% etanol si 15% petrol este descris in 

mod normal ca fiind E85 si este folosit cu precadere in Brazilia 

si S.U.A. Totusi, in unele tari Europene cum ar fi Franta, 

Germania sau Spania, se observa o crestere pe piata in 

ultimii ani. Pentru a putea folosi aces tip de combustibil 

motoarele trebuie sa fie supuse unor modificari.

In concordanta cu normele Europene pentru combustibili 

(DIN EN 228), proportia de etanol din combustibil poate 

ajunge la 5% (E5). In concentratii mai mari combustibilul 

nu mai este conform cu normele, ceea ce poate duce la 

anularea garantiei in acele cazuri unde folosirea acestuia 

nu este acoperita de compania producatoare a motorului.

 

Productie sustenabila de etanol intr-un sistem descentralizat

Source: Verein Regionaler Brennereien e.V., 2008
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In procesul de fermentare, zaharul (glucoza) este fermentat in alcool si 

CO2 folosind yeast enzymes, astfel:

C6H12O6	 2 C2H5OH   +   2 CO2 

In procesul de distilare, apa este scoasa din alcool. Alcoolul are punctul 

de fierbere mai scazul decat apa (78.4°C in comparative cu 100°C), asta 

insemnand ca trece mai repede in stare gazoasa, acest fapt facilitand 

separarea de apa printr-un process de evaporare. Intr-un stadiu intermediary 

rezulta etanol de puritate 96%. Totusi, amestecurile cu petrol de pana la 10% 

(E10), pot rezulta in faza de separare, astfel etanolul trebuie sa aiba o puritate 

de 99.5-99.9% (fara apa) si este deshidratat intr-o faza finala a productiei.

Combustibilii folositi la producerea de materie bruta si la purificarea alcoo-

lului au un efect significant asupra eficientei energetice si emisiilor de CO2   

asociate cu procesul tehnologic. Productia sustenabila de etanol este bazata 

pe energie reinoibila in procesul intensiv-energetic de distilare si un ciclu al 

materialelor cat mai inchis posibil.

Caracteristicie etanolului

* Valoare standard Direciva UE
** In concordanta cu combustibilii folositi in manufacturare

Nyersanyagok Starchy (cereale, porumb, cartofi) and 
sugar-containing (sfecla de zahar, sugar cane) 
plante si recolte

Recolta anuala/ha 2,560 l / ha (din cereale)

Echivalent combustibil 1l Etanol  0.66 l petrol

Valoare calorica 29.3 MJ / kg 43.5 MJ / kg petrol

Cifra octanica 104 ROZ 95 ROZ petrol

Consum aditional 25 - 30 %

Reducere CO2* 30 - 70 % **

Aspecte tehnice Poate fi adaugat combustibil premium pana la 5%

Forrás: FNR Biokraftstoffe 2007, kiegészítés: FNR Biokraftstoffe Basisdaten Deutschland 2008


